G a m I n Technicky list

Pristroj na meranie hribky praskovych farieb PowderTAG
LD5860

PowderTAG je fototermalny pristroj,
ktory meria hrubku povlaku
bezkontaktnym a nedestruktivnym
spdsobom. Je v sulade s normou DIN EN
15042-2. Tento maly, ale robustny
pristroj je vhodny na rychle a presné
meranie hrubky povlaku praskovej farby
na kovovych substratoch pred aj po
vypaleni.

PowderTAG je mimoriadne univerzalny
pristroj. Meranie prevadza na
substratoch s akymkolvek tvarom,
profilom aj rozmermi a to na akomkolvek
kovovom substrate a takmer vsetkych
uhloch.

Meraci systém sa sklada zo senzoru a samotného pristroja s displejom, s ktorym je senzor
prepojeny kablom.

Normy
V stlade s normou DIN EN 15042-2.

Pouzitie

PowderTAG je bezkontaktny pristroj vyvinuty pre prevadzky

s vyrobnymi linkami na nanasanie praskovych farieb. Pretoze
pristroj nie je nutné prikladat kolmo a bod merania je velmi maly,
je PowderTAG idealny hlavne pre presné meranie hrubky vrstvy
na malych, zakrivenych alebo tazko dostupnych predmetoch,
dokonca aj na skeletoch, ¢i v rohoch alebo na hranach. Pre spravne uréenie vzdialenosti
a umiestnenia sluzi laserové ukazovadlo.

Vdaka bezkontaktnému spdsobu merania sa pristrojom daju testovat aj suciastky na pomaly
sa pohybujucej vyrobnej linke bez toho, aby bol povlak poskodeny. U vyrobnych liniek
pohybujucich sa vysSou rychlostou odporuc¢ame suciastku z linky vybrat alebo linku zastavit.
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Vlastnosti

meranie na akomkolvek kovovom substrate, ako je ocel alebo hlinik

velky rozsah merani - az 300 ym

meranie na substratoch s akymkolvek tvarom, profilom aj rozmermi, vratane skeletov a hran
jednoduché ovladanie. Sondu namierte v spravnej vzdialenosti na povrch (za pomoci
laserovych ukazovadiel) a stlacte tlacidlo merania

meranie takmer vo vsetkych uhloch

® vysoka presnost

® vhodny pre povlaky vypalenej aj nevypalenej praskoveé farby

Obsah dodavky

PowderTAG je dodavany v robustnom prenosnom kufriku.
Balenie obsahuje:

= fototermalny senzor na meranie hrubky povlaku s kablom
® pristroj s displejom na zobrazenie nameranej hodnoty
® 8 ks litium - idnovych batérii typu 14500

® nabijacka

® gumovy ochranny kryt pristroja

® overovaci nastroj

® navod na obsluhu

Objednavacie cislo
LD5860 Hrubkomer PowderTAG

Prislusenstvo

Objednavacie ¢islo Popis

LD5852 Podstavec pre jednoduchsie meranie vypalenych farieb

LD5851 Profesionalny stojan s nastavitelnou vyskou

LD5853 Zakladny stojan s nastavitelnou vyskou
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Technicka Specifikacia

Rozsah merania 50 - 300 ym

Presnost + 3 %*

Rozlisenie +1%*

Vzdialenost merania cca 35 mm

Bod merania @1 mm

Rychlost merania 64 - 1024 ms

Hmotnost pristroja 700 g

Rozhranie USB

Zivotnost batérie 10 hod. nepretrzitej prevadzky
Meranie

Sondu namierte v spravnej vzdialenosti na povrch. Spravnu vzdialenost a umiestnenie zvolite
pomocou laserovych ukazovadiel. Ked sa vSetky tri body laseru spoja v jeden, je nastavena
spravna vzdialenost aj umiestnenie.

Potom stlacte tlacidlo merania.

Starostlivost a udrzba

® Aj ked pristroj vyzera robustne, je presne nastaveny a nesmie spadnut ani sa prevrhnut.

® Po pouziti pristroj vzdy ocistite.

= Na Cistenie pristroja pouzite jemnu suchu handricku. Nikdy ho necistite pomocou
mechanickych prostriedkov, ako je napr. ocelova kefa alebo Smirglovy papier. Toto, rovnako
ako pouzitie agresivnych Cistiacich prostriedkov, by mohlo spbsobit trvalé poskodenie
pristroja.

= Na Cistenie pristroja nepouzivajte stlaceny vzduch.

Odporucame pristroj raz za rok nechat skalibrovat .
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Preprava a skladovanie

Pristroj by mal byt vzdy skladovany a prepravovany v prislusnom kufriku, v ktorom bude
senzor aj samotny pristroj uloZzeny do spravnych priehradiek.

POZOR! Nespravne skladovanie pristroja moze viest k jeho poskodeniu
Prenosny kufrik a pristroj musia byt skladované za nasledujucich podmienok

pristroj nikdy neskladujte vonku

pristroj skladujte suchy a nezapraseny

nevystavujte ho agresivnym prostriedkom

chrante ho pred priamym slne¢nym svetlom

pristroj nevystavujte mechanickym vibraciam

skladujte ho pri teplote 0 - 55 °C

skladujte ho pri relativnej vihkosti max. 80 %, pri teplote 32 °C max. 50 %

Bezpecnostné opatrenia

= Tento vyrobok vyzaruje ultrafialové ziarenie. Pri pouzivani pristroja sa nedivajte dlhsiu dobu
do zdroja svetla

® Pouzitie ¢i ulozenie pristroja nie je vhodné na sinci alebo pri intenzivnom osvetleni

= Vyvarujte sa pouzitia pri extrémne nizkych ¢i vysokych teplotach

® Vyvarujte sa pouzitia v prostredi s vysokou vlhkostou

= Pri manipulacii s akoukolvek elektrickou suciastkou skontrolujte, i je pristroj vypnuty

https://www.gamin.sk/powder-tag/
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